
Обозначение

Таблица 1 - Характеристика штуцеров

Наименование Кол-во Dу, мм

а Вход продукта 5 50
б Люк для погружного насоса 2 600
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г
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Таблица 2 - Ведомость сборочных единиц

Наименование элемента Кол-во Примеч
1 Обечайка, S=10 1 Сталь Ст3сп
2 Днище, S=14 2 Сталь Ст3сп
3 Кольцо жесткости с распоркой 5 Швеллер 8п
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    1. Заводские сварные соединения - по ГОСТ 5264-80.
    2. Все сварные швы выполнить покрытыми электродами УОНИИ 13/45 ГОСТ 9466-75.
    3. Сварные швы испытать на герметичность.
    4. Антикоррозийная защита выполняется в заводских условиях.
    5. На места сварки нанести грунтовку АК-070 лимонно-желтую по ГОСТ 25718-83 в один слой.
    6. Покрытие: эмаль ХВ-785, оранжевая ГОСТ 7313-75, 
перекрытие - лак ХВ-784 бесцветный ГОСТ 7313-75.IV.7/2
в соответствии с требованиями ОСТ 95 884-81 ... ОСТ 95 887-81.
    7. Желоб поз. 4 приварить с уклоном 0.005 в сторону слива (штуцер "и").
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Люк для погружного насоса с крышкой
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5 Прокладка Пластина Ф-4 4
ТУ 6-05-810-88
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6 Фланец Сталь Ст3сп3 1
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